CTONHARD
Fallbeispiel

Schnelle Leitung — stabiler Boden: LEONI Kerpen nutzt hochwertige

Industriebodensysteme von Stonhard

Als Spezialist fur Kabel und Verkabelungssysteme
bedient LEONI Kerpen heute High-End-Bedarfe in der
Informationstechnologie und in industriellen Méarkten.

Fir die strukturierte Gebaudeverkabelung (Industrie,
Rechenzentren & Biro) werden in einem Leistungs-
angebot investitionssichere Kupfer- und LWL-Techno-
logien entwickelt und produziert.

Die Industrieschwerpunkte liegen eindeutig in der Be-
lieferung von Branchen mit héchsten Qualitats- und
Sicherheitsanforderungen, wie Erddl- und Gasférde-
rung, Chemie, Petrochemie und Kraftwerksbau. Aber
LEONI Kerpen ist grundsatzlich in allen Industriezwei-
gen zu Hause, in denen mit hdchster Zuverlassigkeit
Prozesse kontrolliert oder Daten Ubertragen werden
mussen.

Hergestellt werden die Kabel und Komponenten unter
anderem am Produktionsstandort Stolberg. Hier wer-
den dicke Starkstromkabel gespult und auf groRRe, bis
zu zehn Tonnen schwere Kabeltrommeln aus Metall
gewickelt. Eine hohe mechanische Herausforderung
fur jeden Bodenbelag. LEONI Kerpen hat sich des-
halb im Jahr 2008 entschieden, die Sanierung der be-
schadigten Hallenbéden an den Bodenbelagsspezia-
listen Stonhard zu vergeben.

(v.l.n.r.) Axel Uebels (Stonhard) und Thomas Johnen
(LEONI! Kerpen)

Qualitat und Nachhaltigkeit
,Seit 2008 arbeiten wir mit Stonhard zusammen und

sind von der Qualitat der Bodenbelagssysteme ge-
nauso Uberzeugt wie von der fachgerechten Beratung
rund um die Projekte“, betont Thomas Johnen, der als
Projektmanager unter anderem fir alle Infrastruktur-
mafRnahmen bei LEONI Kerpen verantwortlich ist.
Was fir Thomas Johnen insbesondere zahlt, ist der
nachhaltige Aspekt der Investition in neue Industrieb-
6den. ,Wir haben uns auch fir Stonhard entschieden,
weil uns die Erfahrungen bei Referenzunternehmen
gezeigt haben, dass die Haltbarkeit der Bodenbelage
deutlich das ubertraf, was wir vorher kannten.”

In den einzelnen bisher sanierten zehn Bereichen mit
einer Gesamtflache von 1.000 gm kamen unter-
schiedliche Systeme zur Anwendung. ,Wir stimmen
die Bodensysteme immer auf den jeweiligen Anwen-
dungszweck ab“, erklart Axel Uebels, Projektberater
bei Stonhard und erganzt: ,Damit garantieren wir ein
optimales Kosten-Nutzen-Verhaltnis.“ Von einfachen
staubbindenden Versiegelungen Uber zweifarbige
Dunnbeschichtungen und Fugensanierungen bis hin
zum ,Lastentrager®, dem Epoxidharz-Moértelsystem
Stonclad in 6mm Schichtstarke, haben die Beschich-
tungsprofis bereits alles bei LEONI Kerpen installiert.
Dass ein neuer Bodenbelag oft nur die halbe Wahr-
heit ist, musste Thomas Johnen von LEONI Kerpen
ebenfalls schon erleben ,Der beste Bodenbelag nutzt
nichts, wenn zuvor bei der Prifung des Untergrundes
nicht sauber gearbeitet wurde.”

Entfernen des bisherigen Industriebodens



Priifung des Untergrundes

Bodenbeschichtung inklusive Untergrundsanie-
rung in vier Tagen

Gerade hier zeigt sich der Unterschied zwischen
Stonhard und einem herkémmlichen Verlegebetrieb.
Stonhard erstellt grundsatzlich kein Angebot ohne
den vorhandenen Untergrund - vor Ort - griindlich zu
untersuchen.

Beim letzten Projekt in Halle 23 mit einem Umfang
von 350 gm stellte sich wahrend der Untergrundunter-
suchung, die fur eine Angebotserstellung durch Ston-
hard zu den Standardleistungen gehort, heraus, dass
nicht nur die vorhandenen Metallanker-Platten zum
Teil gebrochen waren, sondern auch der darunter lie-
gende Estrich auf einer Starke von bis zu 15 cm. Die-
ser Untergrund musste entfernt und durch einen von
Stonhard speziell entwickelten kellenglattbaren Guss-
mortel auf Epoxidharz-Basis ersetzt werden. An-
schlieRend installierten die Anwendungstechniker auf
diesem Untergrund das fugenlose Epoxidharz-Mortel-
system STONCLAD, das insbesondere flr hohe Be-
lastungen ausgelegt ist. Das System hartet zu einem
aullerst harten, schlagfesten Mortel aus, der aus_ge-
zeichnete Abrieb- und Verschleil3festigkeit sowie che-
mische Widerstandsfahigkeit aufweist. Im letzten Ar-
beitsgang wurden die Stellflachen und Fahrwege ver-
schiedenfarbig und rutschhemmend versiegelt.

Weil Produktionsausfalle bei der Sanierung der In-
dustriehallenbdden so weit wie mdglich minimiert wer-
den sollten, hat Stonhard die Arbeiten Uberwiegend
auf die produktionsfreien Zeiten gelegt. Insgesamt
wurden die Arbeiten in vier Tagen ausgefuhrt. Bereits
nach 24 Stunden war die Flache wieder voll nutzbar.

Alles aus einer Hand

Stonhard ist der ,Apple“ in der Bodenbelagsbranche.
Das Unternehmen entwickelt, produziert und installiert
die Bodensysteme selbst. Die Produkte werden in un-
terschiedlichsten Bereichen in Industrie, Gewerbe,
Handel und Verwaltung eingesetzt und individuell auf
die jeweilige Nutzung abgestimmt: vom robusten ,Ar-
beitstier bis zur kreativen ,Diva“.

Mit Stonhard sanierter Hallenboden
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